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     半导体高速镀锡生产线是通过上料系统将塑封集成电路框架均匀夹持固定在连续运转的传输

钢带上，可实现电解软化、高压去溢料、镀锡、下料一体化全自动生产，设备特点：节水、

省电、环保、人工少、生产成本低。

1.设备整体尺寸：33M*1.7M*2.4M（长*宽*高）（可根据工艺调整设备长度调整）

2.适用引线框架规格：长度130-300mm，宽度25-80mm，厚度0.1-1.5mm，可夹边筋宽度2mm，塑封

体厚度0.5-5mm

3.引线框架基材：铜合金、铁镍合金

4.镀层质量标准：电镀厚度范围：5-20µm，电镀厚度精度：±2µm，

5.设备产能：约1800条/小时（以框架长度200mm，钢带速度6m/min计）

6.传输方式：不锈钢传送带，弹簧夹持引线框架共同运行，运行速度：2-8m/min（可调）

7.电源要求：AC 380V，3相，50HZ，70KW（额定）

8.用水量要求：纯水0.5吨/小时，自来水0.3吨/小时，浓水0.7吨/每小时

9.压缩空气要求：用量小于300L/min，压力0.4-0.5MPa，压缩空气用于上料和下料机构

10.废水排放要求：废水排放主管分三种（酸、碱、中），可根据客户具体要求排布；

11.废气排放要求：设备的废气排放量，不低于10000mm³/h，采用10〞的PVC管，设备上用2个6〞

主排放口。
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 直线型镀锡生产线（33m*1.45m*2.6m）  环型镀锡生产线（20m*1.9m*2.7m）

 1、兼容性强，覆盖所有引线框架

 2、稳定性好，产品不转弯，故障率低
 3、便于维护，药水添加方便，管道简单
 4、占地面积大（设备比较长）

 1、占地面积小（设备相当短）

 2、产品需转弯，不适用QFN 
 3、不带手动上料，需配半自动上料
 4、母槽排布紧张，管道复杂些
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手动上料 半/全自动上料 电解 去溢料

电镀1.2

退镀2退镀1吹干烘干超声波热水洗

电镀3.4 预浸

手动下料

中和1

去氧化1,2

中和2
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 手动切线上料装置

 1、兼容性强，切换简单（马达调整高度）

 2、运行速度快，配合钢带速度可达9m/分
 3、结构简单，便于维护，不用于出故障
 4、实用于比较窄的引线框架
 5、人员排片的熟练程度影响片与片之间
的间距

 半自动抓取上料装置

 1、兼容性强，实用于宽排产品；

 2、运行速度适中，配合钢带速度7m/分
 3、结构简单，便于维护，员工培训简单
 4、可保证片与片之间的间距2mm以内
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固定式高压水系统 移动式高压水系统
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省水方面：
1，高压水去溢料采用纯水制作所产生的浓水，平均增压系统每小时浓水使用量在0.5-0.7吨。
2，功能槽的洗水采用二级洗水或三级洗水，通过上下循环泵进行循环水洗，降低纯水/自来水的用
量；
3，中和后的洗水用于退镀后的钢带清洗，节省自来水供给。
4, 设备实际用水量（自来水）约1.5吨,纯水和浓水同时使用。

省电方面:

1，高压水去溢料采用油压转水压的方式，大大降低了电机的功率，电机的功率22kw(市面上的柱塞

泵一般是35KW`45KW,达到同样的效果）

2，目前设备集中加热，减少了加热器的配置，降低了加热器的功率。

3，设备自带鼓风机，所有的吹干功能都采用鼓风机。减少压缩空气使用，降低了工程方面用电。

4，设备实际用电量根据工艺条件的不同，实际使用功率50~60KW

二级水洗 三级水洗 水洗下缸
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电脑操作控制 电器控制箱 电器控制箱
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上槽液位开关 拉绳开关 电解温度感应开关 液位开关
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 空气能加热布局空气能加热

1,空气能加热的稳定性好，安全性能好。用电量少。环比通用的加热器要节约用电，

最主要的是安全。不会因为加热而导致的自然燃烧。

2,空气能是经过热水管在药水缸循环从而使药水加温。

3，在温度加大设计温度后，进水控制阀将自动控制稳定，确保温度的稳定线。

4,设备电器元件选用ABB，PLC采用欧姆龙，品质性能可靠。
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序号 名称 用量 月用量 单价 生产成本（元/月） 说明 备注

1 纯水
0.5吨/小

时
520 35 18200.00 

一天按20H计算，每月按26
天计算

单价属于参考价格

2 自来水
0.3吨/小

时
156 35 5460.00 

一天按20H计算，每月按26
天计算

单价属于参考价格

3 浓水
0.7吨/小

时
364 0 0.00 

一天按20H计算，每月按26
天计算

单价属于参考价格

4 电 45千瓦时 23400 0.9 21060.00 
一天按20H计算，每月按26

天计算
单价属于参考价格

5 化学品
0.0387/

条
558000 0.0387 21594.60 

用量以产品SOP8-8R为例计
算

化学品成本估算

6 耗材
26天/20
小时

1 2872 2872.00 
钢带支撑轮、钢带钢夹、

密封圈
电镀线备品估算

合计 69186.60 
每月消耗成本按照满产计
算（20小时、26天）

电镀线生产成本估算
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